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Használati utasítás HUEN User Manual

Biztonsági előírások

1. A pákahegy működés közben forró! Ne érintse meg!
2. Használat után engedje természetes úton lehűlni a pákát.  
3. Ne merítse vízbe!
4. A pákát mindig rakja vissza a pákatartó konzolra amikor nem használja.
5. Ha a hálózati kábel sérült, akkor annak javítását vagy cseréjét bízza szakszervízre vagy más 
képzett szakemberre, elkerülve ezzel a véletlen balesetet.

Használati útMUtató

1. Ellenőrizze a pákahegy be van-e csavarozva és fixen áll a csúcshüvelyben.
2. Helyezze a pákát a tartójába, majd csatlakoztassa a pákát a fali aljzathoz és hagyja felmele-
gedni azt az üzemi hőmérsékletre.
3. Ha szükséges, rögzítse meg a forrasztandó eszközt vagy áramkört a tartón található 
állítható csipeszek segítségével (Helping Hand). 
4. Az összeforrasztandó felületek legyenek tiszták.
5. Nagyobb hőszükségletű forrasztásokhoz kapcsolja a pákát a 40W-os fokozatba, ez mege-
meli a páka teljesítményét és ezáltal könyebbé válik a forrasztási művelet.
6. A felmelegített pákahegyet ónozza be!
7. A forraszpontot melegítse át és ónozza be!
8. Hagyja a forrasztást zavartalanul kihűlni.
9. Tisztítsa meg a pákahegyet egy nedves szivaccsal, amíg még meleg.
10. Távolítsa el a pákát a hálózati aljzatból és hagyja természetes módon kihűlni.

tUlajdonságok:

Üzemi feszültség: 230V (50Hz)
Teljesítmény: max. 40W

safety instrUctions

1. Do not touch the tip of the soldering iron while using the iron
2. After usage, let the iron be cooled in a natural way  
3. Do not place or flood into water
4. Always return the soldering iron to its stand when not in use
5. If the cord is damaged, it must be replaced by the producer or changed by a specialist in 
order to avoid damage and hazard.

operating instrUction

1. Make sure that the iron tip is in a fixed position and the screws are tightened.
2. Set the soldering iron to its stand then connect soldering iron to mains current and let that 

warm to its working temperature.
3. Use the extra “helping hand” to fix the object to be soldered. 
4. Be sure that the working area and object is well-cleaned. 
5. “Tin” the tip by covering the heated tip with rosin core solder.
6. Use the soldering iron to heat the connection points, not the solder, switch the soldering 

iron to 40 W that can facilitate the soldering process in higher temperatures.
7. Apply only enough solder to the heated parts.
8. Allow the joint to cool undisturbed.
9. Clean the tip with a wet sponge while the tip is still heated.
10. Unplug the soldering iron and let the iron cool down naturally.

specifications:

Supply Voltage: 230V (50 Hz)
Power Consumption: max. 40W
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prescripţii de sigUranţă

1. În timpul funcţionării vârful ciocanului este fierbinte! Nu atingeţi vârful.
2. După întrebuinţare, ciocanul trebuie răcit în mod natural.
3. Nu scufundaţi ciocanul în apă.
4. În afara întrebuinţării ţineţi ciocanul în consola -suport.
5. În cazul deteriorării cablului de alimentare, schimbarea acestuia va fi executată numai de 
un atelier sau specialist autorizat.

ModUl de folosire

1. Verificaţi fixarea solidă a vârfului în tubul de încălzire al ciocanului.
2. Aşezaţi ciocanul în suport şi racordaţi -l la reţeaua de alimentare, lăsându -l să se încălzeas-
că până la temperatura de lucru.
3. În caz de nevoie, fixaţi piesele de lipit cu ajutorul pensetelor de pe suport (Helping hand). 
4. Suprafeţele de lipit trebuie să fie cu rate.
5. În cazul pieselor mai mari, comutaţi ciocanul la puterea de 40 W, crescând astfel puterea de 
ncălzire.
6. Amorsaţi (grunduiţi) cu cositor vârful ciocanului încălzit!
7. Încălziţi suprafaţa pt. lipit şi adăugaţi cositor proaspăt!
8. Lăsaţi lipitura să se răcea scă în mod natural.
9. Vârful încă fierbinte se curăţă cu un burete umed.
10. Decuplaţi ciocanul de la reţe a şi lăsaţi - l să se răcească în mod natural

caracteristici:

Tensiune de alimentare: 230V (50Hz)
Puterea: max. 40W

Bezpečnostné pokyny

1. Hrot spájkovačky je počas prevádzky horúci! Nedotýkajte sa ho!
2. Po použití nechajte spájkovačku voľne vychladnúť na vzduchu.  
3. Neponárajte hrot do vody!
4. Rúčku spájkovačky vždy, keď ju nepoužívate vložte späť do držiaku.
5. Ak je spájkovačka alebo napájací kábel poškodený, potom opravu zverte odbornému servi-

su alebo odborne zaškolenému pracovníkovi, predídete tým prípadným úrazom

návod na poUži

1. Skontroluje hrot spájkovačky či je správne nasadený, či pevne sedí svojom mieste a či je 
poistná skrutka dotiahnutá.

2. Vložte rúčku spájkovačku do držiaku, potom vložte vidlicu spájkovačky do sieťovej zásuvky 
a počkajte dokiaľ sa hrot zohreje na prevádzkovú teplotu.

3. Ak je to potrebné, upevnite súčiastky alebo dosku plošných spojov, ktorý chcete spájkovať 
do držiaku pomocou nastaviteľných svoriek (Helping Hand).

4. Spájkované plochy musia byť čisté.
5. Pri spájkovacích prácach, ktoré si vyžadujú väčšie množstvo tepla prepnite výkonový prepí-

nač do polohy 40W, takto zvýšite výkon spájkovačky a dosiahnete zvýšenie množstva dodá-
vaného tepla, ktoré Vám uľahčí spájkovacie práce.

6. Na zahriaty hrot spájkovačky naneste cín!
7. Spájkované miesto zahrejte a potom naneste cín!
8. Spájkovaný spoj nechajte vychladnúť voľne na vzduchu.
9. Vyčistite hrot spájkovačky pomocou vlhkej špongie ešte dokiaľ je teplý.
10. Vytiahnite vidlicu zo sieťovej zásuvky a nechajte spájkovačku voľne vychladnúť na vzdu-

chu.

tecHnické údaje

Prevádzkové napätie: 230V (50Hz)
Výkon: max. 40W
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