AHRENHEI

SOLDERING STATION EN

WARNINGS!

Improper use may cause burns or fire! To avoid this, follow

these tips:

«  Use the appliance only with a grounded socket!

« Do not touch the soldering iron tip!

« Do not use the product with flammable materials!

+  Warn those around you that the appliance reaches a high
temperature during use. When you take a break or finish work,
turn off the device.

«  Before replacing parts (eg. soldering tip), switch off, unplug
and allow the soldering iron to cool to room temperature.

«  Protect the soldering station from mechanical damage.

« Do not use the product for anything other than soldering!

« Do not strike the soldering iron against the workbench to
shake off any soldering tin left on it.

« Do not modify the product!

« Do not use the device in a humid environment!

«  The soldering process emits smoke, so make sure the work site
is well ventilated!

STARTUP

SOLDERING IRON HOLDER

Wet the sponge and squeeze it before using the product, then
place itin the sponge holder. Using a dry sponge can also damage
the tip of the soldering iron and the sponge.

CONNECTION

«  Make sure the device is turned off

«  Put the soldering iron in the soldering iron holder.

«  Make sure the power outlet is grounded.

«  Plug the power plug into a grounded electrical outlet.

TEMPERATURE SETTINGS

Set the temperature setting knob to the desired temperature and
the appliance will reach the desired temperature within a short
time.

Use

USING AND MAINTAINING THE SOLDERING TIP

High soldering temperatur damages the soldering tip. Always use
it at the lowest possible temperature, which is enough for quality
soldering. A characteristic of better quality soldering material is
that they can be used at low temperatures with good results. This
also protects the objects to be soldered from heat damage.
Suggestion: use the soldering tools that we're selling!

Checking and cleaning the soldering tip

Set the temperature to the minimum signal.

When the temperature stabilizes, clean the soldering tip with
a damp sponge and check its condition. If the soldering tip is
deformed or otherwise

damaged in large layers, replace it with an original FAHRENHEIT
tip.!

Never rub oxides with abrasives from the soldering tip.

AFTER USE

Wipe the soldering tip with a damp sponge and lubricate with a
soldering aid. This helps prevent oxidation.

ACCESSORIES

Fahrenheit soldering station

Soldering iron 230V, 60 W

Soldering iron holder

Accessory soldering tin in two different sizes
Cleaning sponge

User manual

TECHNICAL PARAMETERS

Mains voltage 230V, 50 Hz
Soldering iron 230V,60W
Temperature control 0-500°C
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«  Verwenden Sie das Gerat nur mit geerdeter Steckdose.

«  Beriihren Sie nicht die Lotspitze.

« Verwenden Sie das Produkt nicht neben brennbaren
Materialien.

«  Warnen Sie die Personen, die um Sie herum arbeiten, dass das
Geréat wahrend der Verwendung hohe Temperaturen erreicht.

+ Wenn Sie eine Pause machen oder die Arbeit beenden,
schalten Sie das Gerat aus.

« Bevor Sie Zubehore (z. B. Lotspitze) austauschen, schalten
Sie das Gerat aus, machen Sie es stromlos und lassen Sie den
Kolben auf Raumtemperatur abkiihlen.

«  Schiitzen Sie die Lotstation vor mechanischer Beschadigung.

«  Verwenden Sie das Produkt nur zum Loten.

+ Schlagen Sie den Létkolben nicht auf die Bank, um das
restliche Lotmaterial abzuschditteln.

+  Verandern Sie das Produkt nicht.

«  Verwenden Sie das Gerét nicht in nasser Umgebung.

«  Der Lotprozess 16st Rauch aus, stellen Sie daher sicher, dass
der Arbeitsplatz gut beliftet ist.

Inbetriebnahme

LOTKOLBENHALTERUNG

Bevor Sie das Produkt verwenden, befeuchten Sie den

Schwamm, und wringen Sie ihn aus, und legen Sie ihn in

die Schwammbhalterung. Die Ver dung eines trockenen

Schwamms kann die Létspitze und den Schwamm beschédigen.

ANSCHLIESSEN

«  Stellen Sie sicher, dass das Gerat ausgeschaltet ist.

«  Setzen Sie den Létkolben in die Halterung ein.

«  Stellen Sie sicher, dass die Steckdose geerdet ist.

« SchlieBen Sie den Netzwerkanschluss an die geerdete
Steckdose an.

TEMPERATUR EINSTELLEN

Stellen  Sie die gewiinschte Temperatur —mit  der
Temperatureinstelltaste ein und nach kurzer Zeit ist das Gerat
betriebsbereit.

VERWENDUNG

VERWENDUNG UND PFLEGE DER LOTSPITZE

Hohe Lottemperaturen konnen die Spitze beschadigen.
Verwenden Sie immer die nledrlgste verfugbare Temperatur, die
Qualitatsergebnisse liefert. L& 1 von besserer Qualitat
liefern  bessere bei niedri 1 Ten . Dies

schiitzt die zu I6tenden Materialien vor Hochtemperaturschaden.
Empfehlung: Verwenden Sie die von uns vermarkteten
Lotmaterialien.

LOTSPITZE PRUFEN UND REINIGEN

Stellen Sie die Temperatur auf das minimale Signal ein.

Wenn sich die Temperatur stabilisiert hat, reinigen Sie die
Lotspitze mit einem nassen Schwamm und Gberpriifen Sie deren
Zustand. Wenn die Lotspitze deformiert oder stark korrodiert ist,
ersetzen Sie sie durch eine originale FAHRENHEIT-Lotspitze.
Reiben Sie die Oxide niemals mit Schleifmitteln ab.
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NACH DER VERWENDUNG

Wischen Sie die Lotspitze mit einem nassen Schwamm ab und
streichen Sie sie mit einem wéarmeleitfahigen Material. Dies hilft,
Oxidation zu verhindern.

ZUBEHORE
« Fahrenheit Lotstation

«  Lotkolben 230V, 60 W

«  Halterung

«  Lotzinn als Zubehér in zwei GroBen
«  Reinigungsschwamm

«  Gebrauchsanweisung

TECHNISCHE PARAMETER

jellegzetessége, hogy alacsony hémeérsékleten is megfeleld

eredménnyel hasznalhatéak. Ez Ugyszintén megvédi a

forrasztando targyakat a hé okozta kartol.

Javaslat: hasznalja az altalunk forgalmazott forrasztéanyagokat!

Pékahegx ellendrzése és tisztitasa

Allitsa be a hémérsékletet minimalis jelzésre.

Mikor a hémérséklet stabilizalodik, nedves szivaccsal tisztitsa meg

a pakahegyet és ellendrizze annak allapotat. Ha a pakahegy el van
, vagy nagy ré szét van marva, cserélje ki

eredeti FAHRENHEIT hegyre!

Soha ne dorzsolje a pakahegyrél az oxidokat csiszoléanyaggal.

HASzZNALAT UTAN

ToroIJe Ie a pakahegyet nedves szlvaccsal és kenje be forrasztast
Ez segit |6zni az oxidaciot.

Netzspannung 230V, 50 Hz
Lotkolben 230V,60 W
Temperaturregelung 0-500°C

FORRASZTOPAKA ALLoMAs HU

TARTOZEKOK

+  Fahrenheit forraszt6 allomés

- Forrasztopaka 230V, 60 W

- Pakatarto

«  Tartozék forrasztoon két méretben
«  Tisztitd szivacs

+  Hasznalati Gtmutaté

TECHNIKAI PARAMETEREK

F |GYELMEZTETESEKI Halozati fesziiltség 230V, 50Hz
Helytelen hasznalata égést vagy tiizet okozhatl Ennek .

tartsa be a For 230V,60W
«  Akésziiléket csak foldelt dugaszolo aljzattal hasznélhatja'
«  Neérjen aforrasztopakacstcshoz! Héfokszabalyozés 0-500°C
«  Ne hasznélja a terméket gyulékony anyagok mellett!

Figyelmeztesse a maga ki dolgozokat, hogy a késziilék
hasznalat kézben magas héfokot ér el.

«  Amikor munkasziinetet tart, vagy végzett a munkaval,
kapcsolja ki a késztiléket.

«  Mielétt alkatrészeket cserélne ki benne (pl.:
kapcsolja ki, aramtalanitsa és hagyja, hogy
szobahomérséklettre hiiljon.

«  Aforrasztoallomast védje a mechanikus sériiléstol.

+  Nehaszndlja a terméket masra, mint forrasztasra!

+  Ne usse a forrasztopakat a munkapadhoz, hogy lerdzza a rajta
maradt forrasztéanyagot!

+ Nemodositsa a terméket!

« Nedves korr ben ne hasznélja a k

« A forrasztasi folyamat fiisttel jar, igy gy6z6djon meg arrdl,
hogy a munka helyszinének jo-e a szell6zése!

.

o
UZEMBEHELYEZES

PAKATARTO

Mielétt hasznélatba veszi a terméket, vizezze be a szivacsot és
csavarja ki, majd helyezze a szivacs-tartéba. Ha szaraz szivacsot
hasznal, kart okozhat a forrasztépaka hegyén és a szivacsban is.

CSATLAKOZAS
Gy6z6djon meg rdla, hogy a készilék ki legyen kapcsolva
«  Tegye be a pakat a pakatartoba.
«  Gy6z6djon meg rola, hogy féldelve van-e a halézati dugaszold

pakahegy),
a paka

aljzat.
« Csatlakoztassa a halozati csatlakoztatot a foldelt dugaszold
aljzatba.

HOMERSEKLET BEALLITAS
Allitsa a hémérsékletbeallité gombot a kivant hémérsékletre, és
rovid idon beliil a késziilék eléri a kivant hémérsékletet.

HasznALAT @ )

A PAKAHEGY HASZNALATA ES RENDBEN TARTASA
Magas forrasztasi hémérséklet kérositja a pakahegyet. Hasznélja
mindig a lehet6 legalacsonyabb hémérsékleten, ami a minéségi
forrasztashoz elegendé. A jobb mindségl forrasztéanyagok

PAJECi STANICE (ay4

UrozoRNENi!
muize i pniér' Abyste piedesli

témto si prosime dodrzuj pokyny:

- Pristroj pouzivejte pouze s uzemnénou zasuvkou!

«  Nedotykejte se pajeciho hrotu!

«  Pristroj nepouzivejte v blizkosti hoflavych materialG!

+  Upozornéte lidi pracujicich ve vasem okoli, Ze pfistroj béhem
prace dosahuje vysokou teplotu.

+  Béhem prestavky nebo po skonceni prace vidy vypnéte
zafizeni.

«  Pfed vyménou soucastky (napf. Pajeci hrot) vypnéte pfistroj,
odpojte jej z proudu a nechte vychladnout.

«  Péjeci stanici chrante pred mechanickym poskozenim.

«  Pristroj nepouzivejte na jiny ucel jako je pajeni.

«  Pristroj byl vystaven silnym k pracovni plose, abyste odstranili

ajeci cin!

roj neupravujte!

«  Pristroj nepouzivejte ve vihkém prostiedi!

+  Béhem procesu pajeni vznika kouf, ujistéte se o tom zda je
mistnost dostatecné vétrana!

UVEDENI DO PROVOZU

DRZAK PAJECKY

Pred pouzitim pristroje, navlhéete houbu, nasledné ji vyzdimejte
a vlozte do drzaku na houbu. Pokud pouzivite suchou houbu,
muzete zpUsobit poskozeni v pajecim hrotu i houbé.

PRIPOJ ENI
Ujistéte se, Ze je pfistroj vypnuty
«  Péjecku vlozte do drzaku.
«  Ujistéte se o tom, Ze je zésuvka uzemnéna.
- Pripojte konektor k uzemnéné zasuvce.
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NASTAVENi TEPLOTY
Nastavte tlacitko pro nastaveni teploty na pozadovanou teplotu a
po kratké do pfistroj dosdhne pozadovanou teplotu.

Pouzit

ITI
POUZITI A UDRZBA PAJECIHO HROTU

i teplota poskozuje pajeci hrot. Pfistroj pouzivejte
eplota ktera umoziuje kvalitni vykonavani prace.
Charakteristické je pro kvalitni pajeci materidly, ze dosahuji
vysokou kvalitu i pri nizké teploté. Toto proces také ochrani
predmét na kterém pracujete pied skodami zptsobenymi teplem.
Doporuéeni: Pouzivejte nami distrubuované pajeci pomocné
materialy.

KONTROLA A CISTENi PAJECIHO HROTU

Teplotu nastavte na minimalni Groven.

Po tom jak se teplota stabilizovala, pomoci vlhké houby
ocistéte pajeci hrot a zkontrolujte jeho stav. Pokud je pajeci hrot
deformovany nebo lepta se ve velkych vrstvach, vyménte ho na
FAHRENHEIT pajeci hrot!

Nikdy neotirejte oxidy abrazivy z pajeciho hrotu.

Po pouziTi

Otfete péjeci hrot s vihkou houbou a namazte pajecim pomocnym
materialem. Toto pomaha pedejit oxidaci.

PRiSLUSENSTVI

«  Fahrenheit pajeci stanice

«  Pajecka230V,60 W

- Drzak péjeéky

«  Cin na pajeni ve dvou rozmérech
« Cistici houba

«  Navod k pouziti

TECHNICKE PARAMETRE

Sitové napéti 230V, 50 Hz
Péajecka 230V,60 W
Nastaveni teploty 0-500°C

SPAJKOVACIA STANICA SK

UPozORNENIA!

Nespravne pouzivanie méze sposobit poziar! Aby ste predisli

tymto situaciam, prosime dodrzujte nasledujtice pokyny:

«  Pristroj pouzivajte len s uzemnenou zasuvkou!

+  Nedotykajte sa spajkovacieho hrotu!

«  Pristroj nepouzivajte v blizkosti horlavych materialov!

«  Upozornite ludi pracujucich vo vasom okoli, Ze pristroj pocas
prace dosahuje vysoku teplotu.

«  Pocas prestavky alebo po skonceni prace vzdy vypnite zariadenie.

« Pred vymenou suciastky ( napr. spajkovaci hrot) vypnite
pristroj, odpojte ho z pridu a nechajte vychladnut.

«  Spajkovaciu stanicu chrante pred mechanickym poskodenim.

- Pristroj nepouzivajte na iny ucel ako je spajkovanie.

«  Pristroj neudierajte k pracovnej ploche, aby ste odstranili
spajkovaci cin!

«  Pristroj neupravuijte!

«  Pristroj nepouzivajte vo vihkom prostredi!

«  Pocas procesu spajkovania vznikd dym, uistite sa o tom ¢&i je
miestnost dostatocne vetrana!

UVEDENIE DO PREVADZKY

DRZIAK SPAJKOVACKY

Pred poutzitim pristroja , navlhite $pongiu, nasledne ju vyzmykajte
a vlozte do drziaka na 3pongiu. Ak pouzivate suchu $pongiu,

mobzete spdsobit poskodenie v spajkovacom hrote aj Spongii.

PRIPOJENIE

«  Uistite sa tom, Ze je pristroj je vypnuty

+  Spajkovacku vlozte do drziaka .

«  Uistite sa o tom, Ze je zasuvka uzemnena.
«  Pripojte konektor k uzemnenej zasuvke.

NASTAVENIE TEPLOTY
Nastavte tlacidlo na nastavenie teploty na pozadovant teplotu a
po kratkej do pristroj dosiahne pozadovanu teplotu.

Pouzit

POUZITIE A UDRZBA SPAJKOVACIEHO HROTU
Vysokéd pracovna teplota poskodzuje spéajkovaci
pouzivajte na ¢o najnizsej teplota ktord umo:
vykonavanie prace. Charakteristické je pre kvalitné spajkovacie
materidly, ze dosahuju vysoku kvalitu aj pri nizkej teplote. Toto
iez ochrani predmet na ktorom pracujete pred $kodami
i teplom.
Odporicanie: Pouzivajte nami
pomocné materidly.

KONTROLA A CISTENIE SPAJKOVACIEHO HROTU

Teplotu nastavte na minimalnu troven.

Po tom ako sa teplota stabilizovala , pomocou vihkej $pongie
ocistite spajkovaci hrot a skontrolujte jeho stav. Ak je spajkovaci
hrot deformovany alebo lepté sa vo velkych vrstvach , vymerite
ho na FAHRENHEIT spajkovaci hrot!
Nikdy ierajte oxidy ab z spajk

Po pouziTi

Utrite spéjkovaci hrot s vihkou $pongiou a namazte spajkovacim
pomocnym materialom. Toto pomaha predist oxidacii.

PRIiSLUSENSTVO

Fahrenheit spajkovacia stanica
Spajkovacka 230V, 60 W

Drziak spajkovacky

Cinna spajkovanle v dvoch rozmeroch
Cistiaca $pongia

Névod na pouzitie

TECHNICKE PARAMETRE

distrubuované spajkovacie

ieho hrotu.

Sietové napétie 230V, 50 Hz
Spajkovacka 230V, 60W
Nastavenie teploty 0-500°C

StAcJA LuTOowNIczA PL

OSTRZEZENIA!

pozar! Aby tego unikna¢,

wskazéwkami:

+ Uzywaj urzadzenia tylko z uziemionym gniazdem!

«  Nie dotykaj grotu lutownicy!

«  Nie uzywaj produktu w poblizu materiatéw fatwopalnych!

+  Ostrzez osoby w poblizu, ze podczas pracy urzadzenie osigga
wysoka temperature.

- Po przerwie lub zakoniczeniu pracy wytacz maszyne.

«  Przed wymiana czesci wewnatrz (np. grotu lutowniczego)
wylacz urzadzenie, odfacz je od zasilania i pozwol lutownicy
ostygnac do temperatury pokojowe;j.

«  Chron stacje lutownicza przed
mechanicznymi.

- Nie uzywaj produktu do innych celéw niz lutowanie!

moze sp: d ¢ ia lub
j zgodnie z ji i

uszkodzeniami
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«  Nie uderzaj lutownicy o stot warsztatowy, aby strzasna¢ z
niego resztki lutu.

«  Nie modyfikuj produktu!

«  Nie uzywaj urzadzenia w wilgotnym otoczeni

«  Proces lutowania emituje dym, wiec upewnij sig, ze miejsce
pracy jest dobrze wentylowane!

URUCHOMIENIE

UCHWYT LUTOWNICY

Przed uzyciem produktu nalezy zwilzy¢ gabke i wycisnac ja, a
nastepnie umiesci¢ w uchwycie na gabke. Uzycie suchej gabki
moze réwniez uszkodzi¢ grot lutownicy i gabke.

POLACZENIE
«  Upewnij sig, ze urzadzenie jest wytaczone

« Umiesc¢ lutownice w uchwycie lutownicy.

«  Upewnij sie, ze gniazdko zasilania jest uziemione.

«  Podtacz wtyczke do uziemionego gniazdka elektrycznego.
USTAWIENIE TEMPERATURY

Ustaw pokretto regulacji Iry na zadang
urzadzenie osiggnie zadana temperature w krétkim czasie.

UZYTKOWANIE

KORZYSTANIE Z GROTU | UTRZYMANIE W CZYSTOSCI

Wysokie temperatury lutowania uszkadzajg grot lutowniczy.
Zawsze uzywaj w najnizszej mozliwej temperaturze, co wystarcza
do wysokiej jakosci lutowania. Cecha lepszej jakosci lutéw jest
to, ze mozna je stosowac w niskich temperaturach z dobrymi
wynikami. Chroni to réwniez przedmioty do lutowania przed
uszkodzeniem cieplnym.

Zalecenie: korzystaj z lutow sprzedawanych przez nas!

ire, a

Sprawdzanie | czyszczenie grotu

Ustaw temperature na minimalny sygnat.

Gdy temperatura sie ustabilizuje, wyczys¢ grot lutownicy wilgotng
gabka i sprawdz jego stan. Jesli got lutowniczy jest zdeformowany
lub zmiazdzony duzymi warstwami, wymien go na oryginalny grot
FAHRENHEIT.

Nigdy nie trzyj tlenkdw z grotu materiatami sciernymi.

Po uzyTkowANIU

Przetrzyj grot lutowniczy wilgotna gabka i nasmaruj srodkiem
lutowniczym. Pomaga to zapobiec utlenianiu.

W KomPLECIE

Stacja lutownicza Fahrenheit
Lutownica 230V, 60 W

Uchwyt lutownicy

Cyna lutownicza w dwdch rozmiarach
Gabka do czyszczenia

Instrukcja obstugi

PARAMETRY TECHNICZNE

Napiecie sieciowe 230V, 50 Hz
Lutownica 230V,60W
Kontrola temperatury 0-500°C

STATIE DE LIPIT RO

ATENTIONARI!

Utilizarea incorecté poate conduce la incendii! Pt. evitare tineti

cont de urmatoarele instructiuni:

«  Folositi aparatul numai cu prizé prevazutad cu pamantare de
protectie!

«  Nu atingeti vérful ciocanului de lipit!

«  Nufolositi produsul in mediu inflamabil!

. Aten;lona;l anturajul, ca aparatul genereaza temperaturd inalta.

- La terminarea lucrului, sau In timpul pauzelor de lucru,
decuplati aparatul.

« Inainte de schimbare vreunor piese ale aparatului (de ex.

varful mocanulm) decupl. aparatul, scoateti-l de sub

tensiune si asteptati pana Ia racirea la temperatura camerei.

Feriti aparatul de socurile mecanice.

Nu folositi produsul in alt scop de cat cel pt. care este destinat!

No loviti ciocanul de masa pt. a indeparta cositorul in exces!

Nu modificati constructia aparatuluil

Nu folositi aparatul in mediu umed!

Procesul de lipire poate genera fum, ca atare convingeti-va de

buna ventilatie a spatiului de lucru!

PUNEREA iN FUNCTIUNE

SUPORTUL CIOCANULUI

Tnainte de utilizarea produsului, umeziti si stoarceti buretele de
curatire si asezati-l in locasul pt. burete. Utilizare buretelui uscat
poate duce la deteriorarea varfului si al buretelui.

CONECTARE

Convingeti-va cd aparatul este in stare decuplata

Asezati ciocanul de lipit in suportul sau.

Verificati daca priza este prevazutd cu pamantare de protectie.
Conectati fisa aparatului la priza.

REGLAREA TEMPERATURII
Reglati temperatura la valoarea dorita si in scurt timp ciocanul se
va incalzi la temperatura respectiva.

UTILIZAREA APARATULUI

UTILIZAREA $I INTRETINEREA VARFULUI
CIOCANULUI DE LIPIT

Temperatura de lipire prea inalta dauneaza varfului ciocanului.
Utilizati temperatura minima dar suficienta pt. executarea unei
lipiri de calitate. Caracteristica de baza al unui cositor (fludor)
de calitate este ca asigura lipire perfecta si la temperaturi mai
scazute. Acest lucru protejeaza si piesele care urmeaza s fie lipite.
Recomandare: pt. siguranta calitatii folositi materialele de lipire
comercializate de firma noastré!

VERIFICAREA $I INTRETINEREA VARFULUI DE LIPIRE
Reglati temperatura la valoarea minima.

Dupa stabilizarea temperaturii, cur: varful cu buretele umed
si verificati starea varfului. Daca se constatd deformatii, sau
coroziuni accentuate ale varfului, schimbati-il cu unul nou, marca
FAHRENHEIT!

Niciodata nu curatiti varful cu vreun material abraziv.

DuPA UTILIZARE

Stergeti varful ciocanului cu buretele umed si unget
lipit recomandata. Acesta ajuta la prevenirea oxidal

ACCESORIl:

Statie de lipit Fahrenheit
Ciocan de lipit 230V, 60 W
Suport pt. ciocan

Fludor 2 dimensiuni, accesoriu
Burete pt. curatire

Instructiuni de utilizare

PARAMETRI TEHNICI

cu pastade

Tensiunea de retea 230V, 50 Hz
Ciocan de lipit 230V, 60 W
Domeniu de temperaturd = 0-500°C
de lucru




